


打开喷码机左侧的电源开关后，按一下键盘上“F1”键，约3分钟后喷码机开启墨线，然后再按“F2”键,
即可启动高压进入喷印状态。注意：墨水缸墨水满或溶剂缸空自动进入快速启动。 

5. 



注： 喷印延迟和信息长度取决于生产线速度和是否使用同步器。  

10.新建用户区 
(1). 选择“用户字段”菜单。  
(2). 选择“新建用户区”，打开“选择用户区类型”选择“图案或条码”。 
(3). 如果选择的是新建图案则从50条图案信息中选择要新建的图案，打开“输入新建图案名”；反之选择
的是条码则从20条条码信息中选择要新建的条码，打开“输入新建条码名” 
(1).用键盘输入相应名称。 

注：名称可包括10个文字或数字字符。  
(2).按回车键，打开编辑屏幕，见图案区/条码区。 

11.图案区 
(1).若新建一个新的图案，打开编辑图案显示框。开始启动一个空白屏幕； 

  

(2).通过使用下列键控制光标，新建图案： 

参数 范围 性能

字型⾼高度 1-10 1-10

字型宽度 1-99999 1
1

			字符间距 0-9 0-9

电眼1喷印延迟 1-99999999 1

电眼2喷印延迟 1-99999999 2

逆向喷印 / /

颠置喷印 / /

横向加粗 0-7

纵向点阵 5-34

点阵⾃自动转换 / 34
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(3).图案设计好后，按SHIFT+F1键保存图案并返回主菜单。 

12.条码区 
(1).新建条码对话框，先选择新用户区，输入名称，选择条码类型，回车； 
(2).在“编辑条码框”输入条码内容，在条空宽度输入条空宽度值； 
(3).按回车键保存关闭条码编辑。 
(4).可编辑条码Code39、EAN8/13、UPCA、Code128、ITF(2 of 5)和二维码DataMatrix、QR码 
13.时钟区 
设置时钟代码，如下所示： 

14.计数器区  
初始值     计数值开始计算的值。  
目前值     计数值当前值。与编辑有关。  
终止值     在重新设置开始值之前的计算值。  
步进大小   计数增加或减少的单元，计算属十进位制。  



复位值  设置计数器的复位值（通过电眼2、菜单“复位计数器”和组合键“Shift+F4”都可复位）。 

15.文本区 
输入文本内容，最长可以输入20个字符的字符、数字和符号。 

16.班次 
班次1~5时 班次1~5的开始和结束时。  
班次1~5分 班次1~5的开始和结束分。  
班次1字符  班次1的代表字符，其他班次的字符在这个字符的基础上以此增加。 

17.喷印功能控制  
从“喷印”菜单上选择“喷印开启”功能， 打开“喷印控制”菜单显示框。 

  

18.手动喷印 
一次选择手动喷印是模拟1次电眼1感应。 

19.连续喷印选项 
重复喷印同一信息。在规定间隔内将信息喷印在连续不断的产品上， 如：PVC管或电缆。  
1.从“喷印”菜单上选择“连续喷印”； 
2.触发方式选择的电眼感应方式：触发和常量； 
3.重复次数选择时每次电眼感应喷印的次数设置范围在0-9999； 
4.如果在喷印控制中选择外部同步器方式延迟，用外部同步器脉冲设置喷印间隔；  
5.如果没有外部同步器，用其内部产生的脉冲设置喷印间隔； 
6.将已选模式的喷印间隔设置在0- 99999999范围内。 

20.光电开关级别 
光电开关电平设置光电开关1和2是以高电平触发还是以低电平触发。 

21.设置密码  
控制软件有三个级别密码：0、1和2。机器启动默认进入0级无密码， 1级密码为客户密码，2级密码
为维护密码。输入某一级别的密码，随即进入该级和该级以下的级别。可修改1和2级的密码，1级的初始
密码为WJ10000，2级的初始密码为0001JW。 

22.清除密码 
选择清除密码，清除当前级别的密码，并返回0级。 

23.清洗喷嘴 
当出现喷头滴墨，墨线不准直，启动失败，喷印效果不佳（调整振幅也不起作用的情况下），等现象就要
执行喷嘴清洗。 
方法一，进入“系统”—>“喷嘴逆清洗”菜单，选择“打开”， 用清洗壶对准喷嘴冲清洗剂，直到程序
执行完毕，方可停止。 
方法二，进入“系统”—>“打通喷嘴”菜单，选择“打开”，此方法为机器自动执行清洗程序 
注意：方法一，二执行程序累积不得超过20次。 

24.调整调制值 
当出现喷印效果不佳，分辨不出字形等，只需要调整调制值菜单，无需维修机器。进入“设置”—>“调制
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28.喷码机故障图标 

29.常见故障和解决方法 
(1).打开电源开关，屏幕无显示，按键无反应 
     原因                     解决办法 

电源无电压              检查外接供电电源 

电源板故障              打开机器门,检查电源板输出到I/O板的插座电压， 

(2).打开电源开关，LCD屏幕很暗或很亮，看不清字符 

溶剂缸液位低 溶剂低位应该添加溶剂。若添加后仍显示该图标，请与维修工程
师联系

墨水缸液位高 墨水缸中墨水液位高。一旦图标显示超过30分钟，请向维修工程
师汇报。

粘度故障 粘度过高或过低。一旦图标显示超过30分钟，请向维修工程师汇
报。

高压未开启 高压未开启。喷码机继续运行但不能喷印。喷码机运行后按F2键
出现此该图标，请向维修工程师汇报。

同步器过快 同步器速度过快而达不到喷印要求的宽度，若喷码机宽度不合
格，请向维修工程师汇报。

服务 喷码机需要维修保养。与维修工程师联系。维修保养后喷码机继
续运行。

     

     

     

  

     

     

图标 名称 含义

机箱温度过高 喷码机箱温度过高。喷码机会自动关闭以避免损坏，待到喷码机
冷却后可重新启动。 
应向维修工程师汇报所有过热情况。

回收管故障 墨水不能进入回收管。若通过清洗尚未排除故障，请向维修工程
师汇报。

充电故障 喷头要求清洗。若通过清洗尚未排除故障，请向维修工程师汇
报。

高压漏电 高压漏电。喷头内部高压偏转板需要清洗。若通过清洗尚未排除
故障，请向维修工程师汇报。

风扇故障 风扇出现故障或与其相连的风扇滤网堵塞。 

粘度检测故障 检测不到墨水粘度，请向维修工程师汇报。 
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    原因                     解决办法 

屏幕背景亮度设置不对      重设背景亮度：关电源再开电源， 按  
                          等待屏幕变化到能看清字符时为止。 



喷头脏，墨线射偏      清洗喷嘴，清洁干燥喷头 

字高设置过高          重新设置字型高度 

高压检测电路太敏感    在工程师的指导下重新设定高压报警检测 

(7).喷印过程中，被喷物品有时会漏喷印 
原因                 解决办法 

电眼未安装好          改变电眼的安装位置，保证连续产品移动中，每一产品 
                        电眼都能感应到；排除颜色对电眼的影响 

电眼灵敏度未调好      调节电眼灵敏度的电位器，正确的调整是当电眼有感应 
                        时，相应的感应灯亮 

产品左右或前后        调节生产线，保证生产线距离刚好能容产品通过，而且 
窜动距离过大            产品不会打转或卡住 

(8).开机过程中，墨线位置不对或墨线不稳 
原因                 解决办法 

喷嘴堵塞              清洗喷嘴(23项的方法) 

过滤器堵塞            有专人培训的操作人员可清洗或更换过滤器 

喷嘴墨线未调好        在工程师的指导下调整墨线 

文丘里回吸不好        检查文丘里及管路回收情况 

29.W680机器控制菜单目录 

                      

     

																																																					


